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PDS

004

PDSA

da contatto ausiliare servocomando segnale 0-10 V

comando apertura
a fine ciclo

ON-OFF
serranda a tenuta

Pre-filtro a celle
+ Filtro a tasche

dim. 3,0x3,15xH=2,85 m
volume locale 27mc

1) FASE DI PREDISPOSIZIONE ALLA LAVORAZIONE

a. VIENE ATTIVATO IL PULSANTE "CHIUSURA BOX" (LA NON TOTALE APERTURA DELLA PORTA HA LO STESSO EFFETTO)
b. L'ALLARME OTTICO-ACUSTICO "OBBLIGO DI ABBANDONO DEL LOCALE" SI ATTIVA, IL PULSANTE DI TACITAZIONE LO TACITA LASCIANDO ATTIVA LA SEGNALAZIONE

LUMINOSA, SENZA L'INTERVENTO DELL'ALLARME OTTICO-ACUSTICO NON VENGONO ABILITATE LE OPERAZIONI SEGUENTI
c. SI CHIUDE COMPLETAMENTE LA PORTA, IL FINE CORSA DI PORTA CHIUSA ABILITA LE OPERAZIONI SUCCESSIVE
d. LA PRESSIONE CONTEMPORANEA DEI PULSANTI "CHIUSURA BOX" E "LAVORAZIONE" ABILITA L'ATTIVAZIONE DELLA LAVORAZIONE, I COMANDI DEL CONTROL

CABINET SONO ATTIVATI

3) FASE DI LAVAGGIO

a. A FINE LAVORAZIONE OCCORRE ATTIVARE IL PULSANTE "APERTURA  BOX"
b. VIENE APERTA LA SERRANDA DI IMMISSIONE ARIA
c. IL REGOLATORE DI PRESSIONE ATTIVA IL VENTILATORE ALLA VELOCITÀ MASSIMA
d. DOPO IL TEMPO STABILITO PER FARE 3 RICAMBI D'ARIA, SE I RIVELATORI D'OSSIGENO NON SONO IN ALLARME, VIENE ABILITATA L'ACCESSIBILITÀ AL LOCALE
e. OCCORRE APRIRE COMPLETAMENTE LA PORTA, IL FINE CORSA DI PORTA APERTA ABILITA L'ACCESSIBILITÀ AL LOCALE
f. LA PORTA DEVE RIMANERE TOTALMENTE APERTA, LA CHIUSURA ANCHE PARZIALE ATTIVA LA SEGNALAZIONE DI OBBLIGO DI ABBANDONO DEL LOCALE

2) FASE DI LAVORAZIONE

a. LA LAVORAZIONE E' GESTITA DAL CONTROL CABINET
b. IL REGOLATORE DI PRESSIONE MANTIENE IL LOCALE IN LEGGERA SOVRAPRESSIONE
c. I RIVELATORI DI CARENZA DI OSSIGENO NE DANNO SEGNALAZIONE MA NON ALLARME
d. L'APERTURA ANCHE PARZIALE DELLA PORTA MANDA IN BLOCCO LA LAVORAZIONE E ATTIVA L'ALLARME DI "OBBLIGO DI ABBANDONO DEL LOCALE"
e. IL RIVELATORE DI INTASAMENTO FILTRI (PDSA 004) MANDA IN BLOCCO LA LAVORAZIONE
f. LA SOGLIA DI MASSIMO DEL RIVELATORE DI SOVRAPRESSIONE (PDS 003) MANDA IN BLOCCO LA LAVORAZIONE
g. L'ATTIVAZIONE DEL PULSANTE "APERTURA BOX" MANDA IN BLOCCO LA LAVORAZIONE

PDSA 004

PDSA 004

Cassonetto ventilante tipo ATEX
motore con INVERTER
 portata aria fase lavorazione 100 - 160 m³/h
 portata aria fase lavaggio 600 m³/h

(~30 VOL/h)
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NOTE GENERALI:

- DIMENSIONI CANALI INDICATE SONO RIFERITE ALLA SEZIONE NETTA INTERNA
- CANALI IN PANNELLI TIPO SANDWICH PRE-ISOLATI
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SEZIONATORE LOCALE APPARECCHIATURA

PRESA INDUSTRIALE DA PARETE alimentata da quadro Q.xx, tipico T.xx (vedi
PM.18008.Et002), circuito C.xx, composto da -.-.- come da legenda descrittori

Via cavi per alimentazioni apparecchiature e prese forza motrice
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RIVELATORE X (ottico = I, termico = T) DI FUMO INSTALLATO A SOFFITTO
X

O2

RIVELAZIONE

CARENZA DI

OSSIGENO

INTERCETTAZIONE

VALVOLA

ADDUZIONE GAS

INERTE

ATTIVAZIONE

TARGA CON

PRESCRIZIONE

DI ABBANDONO

DEL LOCALE

ATTIVAZIONE

VELOCITÀ

MASSIMA

VENTILATORE DI

ESPULSIONE


